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IndraMotion MTX micro – profitability 
with complete functional range

The market for CNC machine tools is very diverse and many machine tool 
builders have requirements for low-cost control and drive solutions for  
standard turning and milling machines. CNC system IndraMotion MTX micro 
from Rexroth is the ideal tool for these applications and is exceptionally 
affordable.

IndraMotion MTX micro - 
经济却功能强大

今天数控机床市场的多元化对通用机床的 CNC 系统提出了经济有效性的要求。
力士乐成功开发了 IndraMotion MTX micro 系列紧凑型 CNC 系统，它非常
适合经济性的应用范围。
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IndraMotion MTX micro – profitability 
with complete functional range

The market for CNC machine tools is very diverse and many machine tool 
builders have requirements for low-cost control and drive solutions for  
standard turning and milling machines. CNC system IndraMotion MTX micro 
from Rexroth is the ideal tool for these applications and is exceptionally 
affordable.
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IndraMotion MTX micro is the compact, simple, powerful, 
and nevertheless low-cost CNC solution from Rexroth for 
standard turning and milling machines. It consists of a 
custom HMI interface and a compact multi-axis drive con-
troller with high-capacity CNC control and PLC.

Advantage
 ▶ Easy to use and practical 
 ▶ Ultra-high reliability and production accuracy – down  

to the nanometer
 ▶ Machining times minimized thanks to a high-perfor-

mance processor
 ▶ Fast, easy commissioning of the turnkey system
 ▶ Compact multi-axis drive controller with small footprint 

that needs minimal mounting space in control cabinet
 ▶ Direct connection to 200 - 500 V, 50 - 60 Hz supply 

mains without a transformer

All of these advantages make IndraMotion MTX micro the 
most compact and high-performance CNC in its class.

Features
 ▶ Operating Panels and software optimized for easy and 

efficient machine operation
 ▶ Comprehensive technology-cycle library for easy,  

efficient solving of complex machining tasks
 ▶ Multiple technological functions for complete machining
 ▶ Compatible with the standard, performance and 

advanced versions of IndraMotion MTX
 ▶ Preconfigured software for turning and milling
 ▶ Open PLC per IEC 61131-3 for application-specific 

enhancements
 ▶ Engineering tools for easy, fast commissioning and 

diagnosis

IndraMotion MTX micro – the perfect CNC system for
 ▶ Turning, milling and drilling
 ▶ Turning and machining centres
 ▶ Grinding
 ▶ Gear machining

力士乐 IndraMotion MTX micro 是一款为通用机床市场提供的紧
凑、简单、功能强大并且经济的 CNC 系统解决方案。它由用户友
好的人机界面和紧凑的集成高性能 CNC 和 PLC 的多轴伺服驱动
器组成。

优势
ff 使用操作简单
ff 最高的可靠性和加工精度-甚至达到纳米级
ff 功能强大的 32 位处理器确保了较短的 CNC 和 PLC 处理时间
ff 快速，简单的调试提供交钥匙方案
ff 紧凑的多轴伺服驱动适应较小的电器柜安装空间要求
ff 直接连接 200 - 500V, 50 - 60Hz 电网，无需变压器

IndarMotion MTX micro 因此成为同级别中功能强大的最紧凑
CNC 系统解决方案。

功能特性
ff 为满足简单和高效的机床操作定制的操作面板和软件
ff 丰富的加工循环可以简单, 有效的解决复杂的加工任务
ff 多种技术功能包用于复合加工
ff 兼容 IndraMotion MTX 标准版，性能版和高级版
ff 预置的软件用于车削和铣削
ff 符合 IEC 61131-3 的开放式 PLC, 提供针对各种应用的扩展

功能
ff 工程软件用于简单，快速调试及诊断

IndraMotion MTX micro 为以下设备提供最佳的 CNC 解决方案
ff 全机能数控车床, 铣床和钻床
ff 车削中心和加工中心
ff 磨床
ff 齿轮加工机床
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 ▲ Drilling and milling functions for complete machining 
- C axis machining with live tools 
- Cylinder surface machining 
- End-face machining

IndraMotion MTX micro offers all functionality for the 
standard turning machine without any requirements for 
additional software options:

 ▶ Constant surface speed
 ▶ Tapping with or without compensating chuck
 ▶ Spindle turret axis
 ▶ Turning, drilling and milling cycles for complete  

machining

Turning – precise and complete

 ▲ HMI Panel IndraControl VDP81 
- Brilliant color TFT display (10,4“) 
- Front USB memory interface 
- ASCII keyboard 
- IP54 front protection

 ▲ Machine Operator Panel IndraControl VAM81 
- Flexible labeling of the operating keys  
- Feedrate & spindle override, Start/Stop button 
- E-Stop switch, 2 Handwheel interfaces 
- 16 digital inputs / 8 digital outputs

IndraMotion MTXmicro
为您提供所有标准车削功能，无任何选项：

ff 恒线速切削
ff 刚性攻丝
ff 复合主轴刀塔轴
ff 完整的车、钻、铣加工循环

车削 - 精确和完整

cc 复合加工的钻铣功能 
- C 轴和动力刀架功能 
- 柱面车铣加工 
- 端面车铣加工

cc IndraControl VDP81 HMI 面板   
- 真彩 TFT 显示器 (10.4„) 
- 前置 USB 存储设备接口 
- ASCII 键盘 
- 正面 IP65 防护等级

cc IndraControl VAM81 机床操作面板   
- 按键标签自由定义 
- 进给 & 主轴倍率开关, 循环启动 / 进给保持按钮 
- 急停开关, 双手轮接口 
- 16 点数字量输入 / 8 点数字量输出
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 ▲ Drilling and milling functions for complete machining 
- C axis machining with live tools 
- Cylinder surface machining 
- End-face machining

IndraMotion MTX micro offers all functionality for the 
standard turning machine without any requirements for 
additional software options:

 ▶ Constant surface speed
 ▶ Tapping with or without compensating chuck
 ▶ Spindle turret axis
 ▶ Turning, drilling and milling cycles for complete  

machining

Turning – precise and complete

 ▲ HMI Panel IndraControl VDP81 
- Brilliant color TFT display (10,4“) 
- Front USB memory interface 
- ASCII keyboard 
- IP54 front protection

 ▲ Machine Operator Panel IndraControl VAM81 
- Flexible labeling of the operating keys  
- Feedrate & spindle override, Start/Stop button 
- E-Stop switch, 2 Handwheel interfaces 
- 16 digital inputs / 8 digital outputs
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 ▲ Functions for highly precise, fast machining 
- Axis-specific jerk limitation 
- 1,000 NC blocks with look-ahead function 
- Spline interpolation 
- B-spline compressor 
- Nanometer interpolation

IndraMotion MTX micro covers the complete range for the 
standard milling machines:

 ▶ 2.5D and 3D machining using up to 5 interpolating axes
 ▶ Direct programming using drawing dimensions
 ▶ Free positioning of the workpiece coordinate system  

in space
 ▶ Drilling, milling and turning cycles for complete  

machining

Milling – quick and efficient

 ▲ HMI Panel IndraControl VDP82 
- Brilliant color TFT display (10,4“) 
- Front USB memory interface 
- ASCII keyboard 
- IP54 front protection

 ▲ Machine Operator Panel IndraControl VAM82 
- Flexible labeling of the operating keys  
- Feedrate & spindle override, Start/Stop button 
- E-Stop switch, 2 Handwheel interfaces 
- 16 digital inputs / 8 digital outputs 

铣削 - 高速和高效

cc 高速高精铣削功能 
- 轴相关的加加速度限制 
- 1000 句 NC 语句预读 
- 样条插补 
- B 样条功能 
- 纳米插补

cc IndraControl VDP82 HMI 面板  
- 真彩 TFT 显示器 (10.4„) 
- 前置 USB 存储设备接口 
- ASCII 键盘 
- 正面 IP65 防护等级

cc IndraControl VAM82 机床操作面板   
- 按键标签自由定义 
- 进给 & 主轴倍率开关, 循环启动 / 进给保持按钮 
- 急停开关, 双手轮接口 
- 16 点数字量输入 / 8 点数字量输出 

IndraMotion MTX micro
为铣削加工提供了完整的功能：

ff 最高至五轴联动插补的 2.5D 和 3D 加工
ff 从图纸到工件直接编程
ff 自由定义工件坐标系
ff 完整的车、钻、铣加工循环
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The IndraControl VDP and VAM operating panels for IndraMotion MTX micro include 
complete functionality including visualization, operation and programming in a user 
friendly package. The panels are available as horizontal (VDP81, VAM81) and vertical 
(VDP82, VAM82) variants. In addition there is the all-in-one panel VDP80 for compact 
lathes.

User friendly operation and programming

 ▶ IndraControl VDP and VAM 
machine operating panels 
- Brilliant display 
- Ergonomic design 
- Robust IP65 front 
- Minimum wiring

 ▼ IndraControl VDP82  ▼ IndraControl VAM82

Robust 22 mm buttons for  
E-STOP, Start and Stop

36 machine operation keys  
with flexible labeling

Override switches for  
spindle and feedrate

USB port

Soft-keys for controlling the  
current operating area

ASCII keyboard for programming

Direct selection of the  
operating area

用于 MTX micro 数控系统的 VDP 和 VAM 操作面板包含所有的功能，从显示，到机床操
作，到编程，提供人性化配置。面板提供卧式 (VDP81, VAM81) 和立式 (VDP82, VAM82)
两种设计。另有一体集成式面板 VDP80 用于紧凑型车床可供选择。

友好的用户操作和编程

USB 接口

软键用于选择当前操作界面

ASCII 键盘用于编程

直接选择功能区

经久耐用的 22mm 开关用于急停，
循环启动和进给保持

36 个机床操作按键可自定义标签

倍率开关用于主轴倍率和进给倍率

cc IndraControl VDP 和   
VAM 机床操作面板 
- 真彩显示 
- 人体工程学设计 
- 正面 IP65 防护等级 
- 最小化接线 
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The IndraControl VDP and VAM operating panels for IndraMotion MTX micro include 
complete functionality including visualization, operation and programming in a user 
friendly package. The panels are available as horizontal (VDP81, VAM81) and vertical 
(VDP82, VAM82) variants. In addition there is the all-in-one panel VDP80 for compact 
lathes.

User friendly operation and programming

 ▶ IndraControl VDP and VAM 
machine operating panels 
- Brilliant display 
- Ergonomic design 
- Robust IP65 front 
- Minimum wiring

 ▼ IndraControl VDP82  ▼ IndraControl VAM82

Robust 22 mm buttons for  
E-STOP, Start and Stop

36 machine operation keys  
with flexible labeling

Override switches for  
spindle and feedrate

USB port

Soft-keys for controlling the  
current operating area

ASCII keyboard for programming

Direct selection of the  
operating area
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The software assists the operator in all tasks by providing 
intuitive dialog screens, e.g.:

 ▶ Set-up the machine
 ▶ Prepare the tools
 ▶ Develop and process the NC programs
 ▶ Change parameters
 ▶ Diagnose problems 

Standard languages are German, English and Chinese, with 
additional languages available upon request. Convenient 
editor functions facilitate NC programming as well as pro-
gram testing and optimizing. The user interface is available 
in multiple languages, which can be toggled without having 
to restart the control system.  

An user administration facility enables access to be re- 
stricted to specific functions so that the machine can be 
operated safely and reliably. Alarms and messages are out- 
put in plain text and documented in the integrated logbook.

Selected operating area 
 
Selected operating mode 

Current diagnosis

Program status displayed

Active channel 

 
Selection of  

machine functions 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Functions of operating area

当前功能区

程序状态显示

当前故障诊断信息

选择机床功能

当前操作模式

操作界面选择

激活的通道

HMI 为所有操作提供直观的交互界面:
ff 机床配置
ff 刀具准备
ff 创建和编辑 NC 程序
ff 参数修改
ff 故障诊断

标准语言为德语，英语和中文，更多语言可根据需要增加。人性
化的编辑功能使程序的编写和语法检测更加轻松。人机界面可提
供多语言支持，并且语言的切换不需要重新启动系统。

集成的用户管理系统定义不同用户对特定功能的访问权限，确保
机床安全稳定的运行。报警和信息以文本形式显示并且记录在集
成的日志中。
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High speed milling is always about finding the right mixture 
of machining speed, surface quality and part accuracy.  
IndraMotion MTXmicro supports the user selecting the 
required machining mode with the easy to use cycle G591. 
Active Contour Smoothing (ACS) eliminates facet artifacts 
created by the CAD/CAM process chain to improve the 
work piece’ visual appearance. This ensures a perfect part 
surface in the shortest possible time.

High speed free form surface milling

Features
 ▶ G591 high speed milling cycle
 ▶ Automatic parameter optimization
 ▶ Supports machining modes from 

- pre-roughing to 
- extra-fine finishing

 ▶ Active Contour Smoothing for perfect part surface

 ▶ Better results with  
G591 and Active Contour 
Smoothing

 ▼ Results without (left)  
and with ACS (right)

高速高精铣削功能

高速高精铣削永远是在加工速度，表面光洁度和加工精度之间取
最佳平衡。IndraMotion MTXmicro 允许用户通过 G591 循环选
择所需的加工模式。主动轮廓平滑（ACS）功能消除因 CAD /
CAM处理生成的轮廓误差进而改善工件的表面。通过这种方式确
保在尽可能短的加工时间内取得极佳的工件表面质量

功能
ff G591 高速高精铣削循环
ff 自动参数优化
ff  支持多种加工模式，从 
 - 粗加工到 
 - 超精加工

ff 主动轮廓平滑功能用于完美工件表面

使用 G591 指令和主动轮廓
平滑 (ACS) 功能取得更好的
效果
表面效果不带 ACS( 左 ) 和带
ACS( 右 )
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High speed milling is always about finding the right mixture 
of machining speed, surface quality and part accuracy.  
IndraMotion MTXmicro supports the user selecting the 
required machining mode with the easy to use cycle G591. 
Active Contour Smoothing (ACS) eliminates facet artifacts 
created by the CAD/CAM process chain to improve the 
work piece’ visual appearance. This ensures a perfect part 
surface in the shortest possible time.

High speed free form surface milling

Features
 ▶ G591 high speed milling cycle
 ▶ Automatic parameter optimization
 ▶ Supports machining modes from 

- pre-roughing to 
- extra-fine finishing

 ▶ Active Contour Smoothing for perfect part surface

 ▶ Better results with  
G591 and Active Contour 
Smoothing

 ▼ Results without (left)  
and with ACS (right)
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Cycles – parameterize instead of program

Graphical assistance for every 
parameter

Brief description of parameter

Plausibility protocols of 
parameters entered

View optional parameters 
for experts

Cycle input dialog

Cycle examples

 ▲ Drilling  ▲ Milling  ▲ Contouring  ▲ Engraving

IndraMotion MTX micro features numerous technology 
cycles for standard machining processes. The comprehen-
sive library also covers combined turning/milling machin-
ing. Intuitive user guidance makes it easier to select a cycle  
and enter parameters. Dialogs provide information in text 
and graphical form. Everything remains straightforward 
thanks to practical pre-assignment of parameters. Even 
complex machining tasks can be carried out very quickly. 
This, in turn, improves efficiency and helps to avoid errors.

Contour cycles are used to easily program and efficiently 
machine turning and milling workpieces. Workpiece con-
tours are described with DIN G-Code and the dimensions 
for lines, radii and chamfers copied into the program 
directly from the workpiece drawing. The contour cycles 
calculate automatic cut segmentation during machining  
and ensure efficient tool guidance. Threads, grooves, 
undercuts and pockets are then simply added via para- 
meter configured technology cycles.

 ▲ Turning

标准加工循环 — 参数化编程

对于标准的加工过程，IndraMotion MTX micro 软件包包含了大
量的加工循环。丰富的标准库甚至包含了复合车铣加工。直观的
用户向导可以很简单的选择循环并输入参数。对话框同时提供必
要的信息和图形。即便是复杂的加工任务也能很快的编辑完成。
由此，可以提高工作效率并且避免错误的发生。

轮廓循环用于车削和铣削类工件简单，高效的轮廓加工。工件轮
廓可以直接由图纸通过直线，圆弧和倒角元素尺寸进行描述并转
化为标准 DIN G- 代码。加工时轮廓循环自动计算加工段和刀具方
向。螺纹加工，凹槽，底切和型腔可以简单的通过参数配置加工
循环来实现。

加工循环范例

车削加工 钻 铣 轮廓加工 雕刻

参数的图形帮助 参数简单说明

参数列表

查看选项参数

加工循环输入窗
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图形轮廓编辑器

IndraMotion MTX micro 轮廓编辑器极大简化了对从简单到复杂
轮廓定义的编程。编辑器引导用户一步步输入轮廓元素。每一个
元素都带有直观的参数输入框。向导式显示至下一轮廓元素的选
项和过渡。参数的变化及时显示在轮廓图形上。最后轮廓会以 DIN G 
代码的形式保存在 NC 程序中。

功能
ff 轮廓元素：水平 & 垂直线, 角线和正向 & 反向弧线
ff 轮廓元素的数量不受限制
ff 轮廓可定义在子程序中或直接在 NC 程序中
ff 同一 NC 程序中允许多轮廓定义
ff 轮廓输入时有效性检查
ff 在 NC 程序中轮廓以 DIN G 代码写入
ff 可在轮廓编辑结束后再次修改轮廓或手动调整

有效性检查结果

各轮廓元素的参数输入框

过渡轮廓选择

轮廓图形缩放

轮廓图形选择

轮廓输入对话框
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高效 CNC 编程

符合 DIN66025 的 NC 编程
通用的 NC 编程 - 通过 DIN 编程描述运动顺序及其限制条件（几
何形状，运动限制，动态性，偏置等）。标准的编程用于指定机
床的运动和特殊的机床功能。

高级语法的 NC 编程
针对更有效的 NC 编程是在符合 DIN 66025 标准 G 代码编程的
基础上扩展了功能。高级语法增强了NC程序的可读性。
例如：scale （全称）或 SCL（缩写）用于放大或缩小已编程的
轮廓。

CPL 语言编程 
(Customer Programming Language)
源自 BASIC 高级语言编程，简单易学。CPL 可以用于变量编
程，数学运算，程序结构控制例如通过 REPEAT, WHILE, FOR, 
IF, CASE, GOTO 和访问系统状态。

通过使用 CPL 您可以：
ff 通过例如循环或类似的程序结构缩短程序量
ff 条件判定的程序
ff 通用子程序

用户加工循环
使用 DIN 和 CPL 编程创建单独的加工循环。通过简单的配置图
形输入可以无缝集成到系统的加工循环中。

NC 编辑器

加工循环选择
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图形轮廓编辑器

目前，直观且快速的操作机床变得越来越为重要。IndraMotion 
MTX micro 用户自定义画面功能允许机床制造商添加适用于自己
机床的专用界面，并有助简化使用，方便机床操作。图形化的状
态元素及图片帮助操作工简单快速的掌握机床操作。

功能
ff 针对例如轴坐标，主轴速度等标准值的读访问
ff PLC，NC 和驱动变量及参数的读写访问
ff 自定义界面的数量不受限制
ff 用户自定义功能及机床主画面设定
ff 配方管理带自动程序选择和参数设定
ff HMI 上直接创建及编辑用户界面
ff 用户界面文件加密功能

范例 II 范例 III

范例 I
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刀具管理  
简单实用的刀具管理可以根据不同机床进行配置：

ff 最高 999 把刀，每把刀 12 个刀尖
ff 几何数据和刀具磨损偏置
ff 刀具寿命管理
ff 刀具半径偏置，刀尖偏置
ff 直角刀
ff 固定刀套 / 自由刀套
ff 备用刀

设置工件及刀具零点
直观的工件坐标和刀具零点设置画面帮助操作工完成日常工作。简
化了机床配置流程，节省时间并保证最小的出错概率。 

灵活的配置功能

对刀
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IndraMotion MTX micro 仿真器
简单学习，快速掌握 

IndraMotion MTX micro CNC 操作及编程 

通过仿真器软件可以在电脑上仿真 IndraMotion MTX micro 
CNC 控制系统。准确可靠的操作面板和人机交互界面显示可以帮
助您快速地学习如何操作及创建 NC 程序，方便在最短时间内掌
握所有内容。
IndraMotion MTX micro 的 NC 编程与更高端的数控系统 
IndraMotion MTX 标准版，MTX 性能版和 MTX 高级版完全相同

优势
ff 简单学习 IndraMotion MTX micro 数控系统的操作和编程
ff 在虚拟环境下真实的测试 NC 程序
ff 包含范例程序和文档
ff NC 编程与所有系列的 IndraMotion MTX 数控系统一致
ff 可从网上免费下载 
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最高的精度
ff 命令位置与实际位置的高分辨率处理保证机床加工最高至纳米

级精度
ff 伺服电机采用绝对值编码器，提供 2 的 20 方=1048576 / 转

的分辨率用于高控制质量
ff 标配多圈绝对值编码器，机床在每次启动后无需回参。同样也

适用于长行程情况
ff 驱动器内置专用补偿功能同样考虑到机械非线性情况
ff 所有运行需要的参数以非易失方式保存在编码器内存中 

 
 

出色的性能

动态运动，最小的加工时间
智能的驱动技术胜任高控制质量的苛刻要求和伺服轴的动态特性。 

ff 所有的控制功能与驱动紧密结合, 实现最快至 125μs 的时钟	
	 周期

ff 默认的系统参数设置通常不需要后期的优化
ff 丰富的滤波器设置（例如电流命令值滤波器，轴相关的加加速

度限制）符合高动态运动的要求 - 自动调整，集成的示波器和
测试功能最大化减少调试时间

 

cc IndraMotion MTX micro 
最高至纳米精度的加工

滤波器设置（例如电流命令
值滤波器）允许高动态轴运
动下的超高加工精度要求

无滤波器

带滤波器



16

通过网络执行程序
ff 以太网和 TCP/IP 协议可以简单的将 IndraMotion MTX 

micro 集成到现有工厂网络中
ff 几近无限的存储空间可用于 CNC 程序和数据存储
ff 小型传输通讯协议保证快速的数据传输和最小的处理器负载
ff 通过网络无缝衔接外部 CNC 数据至 IndraMotion MTX 

micro的文件系统

远程维护和诊断
TCP/IP 通讯允许与办公室和 CNC 控制系统建立连接。因此，允
许其通过互联网实现对控制站的远程诊断或维护。
 
 
 

直接通信

dd IndraMotion MTX micro 集成到现有网络中 
- 通过互联网进行远程维护 
- 通过网络执行程序 
- 使用 USB 优盘备份或执行程序 

通过外部存储设备执行程序
ff 面板前部的 USB 接口可以连接外部存储设备, 例如 USB 优盘
ff 外部存储设备可直接衔接到控制器文件系统从而允许直接选择

运行程序（无需复制） 

机床制造商
远程维护软件

以太网

以太网

互联网

诊断

数据传输或备份

USB 优盘
NFS 零件程序
服务器

工作准备

机床
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简单安装与调试

针对高性能 CNC 系统简单安装和调试要求，Rexroth 以 Indra-
Motion MTX micro 为您树立标杆。标准基础工程可直接用于典型
的 CNC 机床。车床，铣床或车削中心可以通过下载直接完成参数
配置。您可以因此集中于最重要的：机床本身上。 

高度集成的系统提供了明显的安装和维护优势：
ff 最小的安装模块
ff 简单布线 
ff 无螺丝设计的接线柱
ff 超高互用性
ff 免维护硬件  

 
 
 

简明安装调试手册
紧凑的简明安装调试手册包含所有系统快速调试所需要的信息，内
容全面又易于理解。 

内容
ff 选型和硬件连接
ff 软件安装
ff 基础工程和一般配置
ff PLC 调试
ff 驱动调试与优化
ff IndraMotion MTX micro 界面操作
ff 电气原理图
ff 参数概览
ff 标准输入 / 输出点分配
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Easy installation and commissioning

IndraMotion MTX micro from Rexroth raises the bar when  
it comes to easy installation and commissioning of a high- 
performance CNC system. Basic projects are provided for 
applications involving a typical CNC machine. A turning 
machine, milling machine or turning center can thus be 
parameterized in no time by loading the software. You can 
then concentrate on what matters most: the machine itself. 

The high level of system integration also offers decisive 
advantages with respect to assembly and maintenance:

 ▶ Minimum number of modules
 ▶ Easy wiring
 ▶ Screwless terminals
 ▶ Ultrahigh availability
 ▶ Maintenance-free hardware 

 
 

Easy Setup Documentation
The compact setup documentation is easy to understand 
but also comprehensive, since all relevant information is 
provid-ed for you to quickly commission the CNC system. 

List of contents
 ▶ Choosing and connecting hardware
 ▶ Basic software installation 
 ▶ Basic project and general settings
 ▶ PLC commissioning
 ▶ Commissioning and optimization of the drives
 ▶ IndraMotion MTX micro operating software
 ▶ Connection diagrams
 ▶ Overview of parameters
 ▶ Standard I/O assignment

Rexroth IndraMotion MTX micro 
Easy setup for 
standard machines

Rexroth IndraMotion MTX micro
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Comprehensive service portfolio 

We offer you not only a complete range of drive and control solutions, but 
also an in-depth consultancy expertise and a best-in-class service portfolio: 
from conceptual development above commissioning to modernization –  
for an economical lifecycle of the machine.

全面的服务

我们不仅为您提供全范围的驱动与控制解决方案，而且还有专业的技术指导和
最佳的服务，贯穿从项目规划设计，到调试，到改造 — 机床的整个生命周期。
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Comprehensive service portfolio 

We offer you not only a complete range of drive and control solutions, but 
also an in-depth consultancy expertise and a best-in-class service portfolio: 
from conceptual development above commissioning to modernization –  
for an economical lifecycle of the machine.
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Industry-focused engineering and applications support
Our experienced team of industry experts provides advice 
and support to assist you during conceptual development 
and design of your solution: 

 ▶ Selection of specific automation components  
(hardware and software) for your application

 ▶ Detailed description of control and drive components,  
interfaces and data management

 ▶ Development of sample applications
 ▶ Active involvement in initial applications at your site
 ▶ Support during integration of Ethernet-based sercos  

real time communications
 ▶ Individual support for the systematic and compliant 

issue of safety strategies 

Software and hardware engineering
Rexroth provides expert advice and support to assist you 
during development of your production systems and net-
works. IEC-compliant PLC function modules and NC cycles 
for nearly all industry sectors are available in our software 
library. 
 
Commissioning
Our technical support experts are right at your side when-
ever you need fast, professional assistance during the 
commissioning phase. Each of our teams are made up of 
service engineers who specialize in a particular industry. 

Service
Our service team supports you throughout the planning, 
installation, commissioning, operation and extended life 
phases:

 ▶ Technical support/helpdesk 
 ▶ Field service
 ▶ Repair service
 ▶ Spares service
 ▶ Retrofit and modernization
 ▶ Training

专注于行业的工程和应用支持
我们专业的工程师团队可以在项目规划期就给您提供技术建议和
指导：

ff 针对您项目的设备选型（软硬件）
ff 控制与驱动部件, 接口和数据管理的详细说明
ff 范例的创建
ff 第一次使用时的现场协同工作
ff 支持对基于以太网协议的实时通讯 sercos 的集成
ff 系统和符合安全要求相关的单独支持

软硬件规划
力士乐为您的生产系统和网络提供专业的建议和支持。我们的软件
库为您提供所有行业 IEC 兼容的 PLC 功能块和 NC 加工循环。

调试
在调试阶段，我们的技术支持专家始终为您准备着提供快速，专业
的协助。每个部门都有专注于相关行业的服务工程师。

服务
同样的，无论是项目规划，安装，调试，操作及改造，我们的服
务部门都乐意为您提供帮助：

ff 技术支持 / 帮助中心
ff 现场服务
ff 维修服务
ff 备品备件
ff 改造
ff 培训
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Operating panels
all controls integrated

20

Example I:  
Simple turning machine with 2 axes, 1 spindle

Mobile  
hand wheel

Main spindle encoder

Encoder feedback

Servo motors

Main spindle drive 

Power

CompactFlash 
module as 
system data 
memory 

Multi-axis drive controller 

 ▶ Integrated control with CNC kernel and  
IEC 61131-3 compliant PLC

 ▶ High-end servo functions
 ▶ HMI function
 ▶ Modular expandable I/O assembly
 ▶ Simple direct connection for 24 VDC I/O signals 

 ▶ No adaptation transformer required 
 ▶ Pluggable cable for power and encoder feedback
 ▶ Integrated frequency converter to actuate standard  

asynchronous motors of up to 11 kW
 ▶ Connection to external main spindle encoder

Ethernet communication  
for engineering  
and DNC operation 

Simple data transmission 
 and backup by means  
of USB memory stick

范例 I:
针对三轴简易型数控车的应用方案

多轴伺服驱动控制器

ff  集成带 CNC 内核的系统控制器及符合 IEC 61131-3 的 PLC
ff  高端伺服功能
ff  HMI 功能
ff  模块化可扩展输入输出模块
ff  24V 输入输出信号简单直接连线和快插连接方式

ff  无需外部变压器
ff  动力和反馈电缆两端易插拔设计
ff  集成变频功能, 可以直接连接驱动最高至 11kW 异步变频电机
ff  可连接外部主轴编码器

通过 USB 存储器实现
简单数据传输和备份

以太网作为工程调试和 
DNC 运行的标准的通
信接口

伺服电机

编码器反馈电缆

操作面板
集成所有控制 手持盒

主轴编码器

主轴电机

动力电缆

CF 卡作为系
统数据存
储介质
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Operating panels
all controls integrated

20

Example I:  
Simple turning machine with 2 axes, 1 spindle

Mobile  
hand wheel

Main spindle encoder

Encoder feedback

Servo motors

Main spindle drive 

Power

CompactFlash 
module as 
system data 
memory 

Multi-axis drive controller 

 ▶ Integrated control with CNC kernel and  
IEC 61131-3 compliant PLC

 ▶ High-end servo functions
 ▶ HMI function
 ▶ Modular expandable I/O assembly
 ▶ Simple direct connection for 24 VDC I/O signals 

 ▶ No adaptation transformer required 
 ▶ Pluggable cable for power and encoder feedback
 ▶ Integrated frequency converter to actuate standard  

asynchronous motors of up to 11 kW
 ▶ Connection to external main spindle encoder

Ethernet communication  
for engineering  
and DNC operation 

Simple data transmission 
 and backup by means  
of USB memory stick
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Example II:  
Milling machine with 5 axes, 1 spindle

Operating panels
all controls integrated

Mobile  
hand wheel

Main spindle encoder

Encoder feedback

Servo motors

Power

CompactFlash 
module as 
system data 
memory 

Ethernet communication  
for engineering  
and DNC operation 

Multi-axis drive controller 

 ▶ Integrated control with CNC kernel and  
IEC 61131-3 compliant PLC

 ▶ High-end servo functions
 ▶ HMI function
 ▶ Modular expandable I/O assembly

Simple data transmission 
 and backup by means  
of USB memory stick

 ▶ Simple direct connection for 24 VDC I/O signals 
 ▶ No adaptation transformer required 
 ▶ Pluggable cable for power and encoder feedback
 ▶ Actuation of high-performance spindle motors up to 11 kW
 ▶ Connection to external main spindle encoder

Encoder feedback

Power

Additional components 
connection of CNC axes and I/O modules 
via sercos

Main spindle drive 

范例I:
针对三轴简易型数控车的应用方案
范例 II:
针对六轴数控铣床的应用方案

多轴伺服驱动控制器

ff  集成带 CNC 内核的系统控制器及符合 IEC 61131-3 的 PLC
ff  高端伺服功能
ff  HMI 功能
ff  模块化可扩展输入输出模块
ff  24V 输入输出信号简单直接连线和快插连接方式

ff  无需外部变压器
ff  动力和反馈电缆两端易插拔设计
ff  集成变频功能, 可以直接连接驱动最高至 11kW 高性能变频电机
ff  可连接外部主轴编码器

通过 USB 存储器实现
简单数据传输和备份 操作面板

集成所有控制

手持盒

主轴编码器

编码器反馈电缆

主轴电机

动力电缆

以太网作为工程调试和 
DNC 运行的标准的通
信接口

伺服电机

编码器反馈电缆

动力电缆

CF 卡作为
系统数据存
储介质

扩展组件
通过 sercos 总线连接扩展 NC 轴和
I/O 模块
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IndraDyn A
MAD 风冷异步伺服电机

-

您可以简单的订购

异步伺服电机 MAD:

 

电机
 ▶ 电机规格（比如 "100")
 ▶ 电机尺寸（比如 "C")
 ▶ 电机绕组（比如 "0100") 

冷却方式
SA – 轴向通风
SL – 风扇接管

编码器
  
   

  
   

  
   

   
  

  

电源接线  
插头**

  
  
  
  

接线盒，可旋转
  
  
  
  

振动强度等级
1 – A

3** – B 
4** – C

轴承
N – 标准

A** – 固定轴承 A 侧
H** – 高速
V** – 重载

安装设计
05 - 法兰安装

35 - 法兰安装或地脚安装

保持制动器
0 - 无保持制动器

1 - 带失电夹紧的保持制动器
3** - 重载型失电夹紧的保持制动器

5** - 带上电夹紧的保持制动器
 

电机输出轴
H - 光轴无轴承密封圈

G - 光轴带有轴承密封圈（IP65)
F - 光轴带有迷宫密封

Q - 键槽轴无轴承密封圈
P - 键槽轴带有轴承密封圈（IP65)

R - 键槽轴带有迷宫密封

MAD 100C-0100-SA-S2-AH0-05-N1

  * 设备组 II 2G，保护等级 EEX p d IIB T3 只在与
    冷却选择 SL 组合使用时

 
 

** 仅指定型号

MAD 电机系列的大功率密度的特点使其在机床行业的伺服与主轴
的应用上有极大的优势。

高分辨率的单圈或者多圈的编码器系统以及极佳的回转质量保证
了最高的加工精度。除了键槽轴和保持制动器等选项，电机还配
备有特殊的支座用于高速的应用或者径向负荷较高的应用。便于
维护的电机结构甚至在电机运行时允许方便的更换风扇，减少停
机时间。电机防护等级 IP65 甚至将风扇马达也包括在内，使其
适合与要求严格的工业环境。

– 单圈编码器（EnDat) 2048 线

– 多圈编码器（EnDat) 2048 线，4096 圈, 绝对值

– 单圈编码器（EnDat) 2048 线.适用于爆炸危险场合 

– 多圈编码器（EnDat) 2048 线，4096 圈, 绝对值. 

   适用于爆炸危险场合

– 增量编码器，2048线

S2 

M2

S6*

M6*

C0

– 接线盒向 A 侧
– 接线盒向 B 侧
– 接线盒向左侧
– 接线盒向右侧

E
H
G
D

– 插头向 A 侧
– 插头向 B 侧
– 插头向左侧
– 插头向右侧

A
B
L
R
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PN

MN

nMaxnN

BC

ØD

ØE

A

HØF

ØG

 

技术特性

电机型号
额定功率
PN [kW]

额定转速
nN [min-1]

最大转速
nMax [min-1]

额定扭矩
Mn [Nm]

最大扭矩
MMax [Nm]

额定电流
IN [A]

最大电流
Imax(eff) [A]

MAD100 B-0100 3,2 1000 6000 31 74,7 8,9 18,0

B-0150 4,7 1500 9000 30 68,0 12,9 23,5

B-0200 5,9 2000 11000 28 66,2 14,6 28,9

B-0250 6,5 2500 11000 25 61,5 16,2 28,3

C-0050 2,7 500 3000 51 112,3 8,2 15,9

C-0100 5,2 1000 6000 50 118,8 13,2 25,4

C-0150 7,5 1500 9000 48 110,4 19,7 39,0

C-0200 9,4 2000 11000 45 105,5 25,7 47,3

C-0250 10,5 2500 11000 40 91,0 27,8 44,9

D-0050 3,7 500 3000 70 153,6 10,1 19,1

D-0100 6,7 1000 6000 64 146,5 19,3 34,3

D-0150 9,3 1500 9000 59 140,8 25,6 47,6

D-0200 11,3 2000 11000 54 129,8 27,2 52,7

MAD130 B-0050 5,0 500 3000 95 208,8 12,8 25,4

B-0100 10,5 1000 6000 100 230,0 26,9 53,7

B-0150 13,3 1500 9000 85 155,0 34,9 71,0

C-0050 7,3 500 3000 140 307,9 19,7 35,3

D-0050 9,4 500 3000 180 395,6 24,2 47,0

机械特性

电机型号 JR [kgm2] A [mm] B [mm] C [mm] ØD [mm] ØE [mm] ØF [mm] ØG [mm] H [mm]

MAD100 B-0100 0,019 192 533 60 32 130 215 14 277 (264)

B-0150 0,019 192 533 60 32 130 215 14 277 (264)

B-0200 0,019 192 533 60 32 130 215 14 277 (264)

B-0250 0,019 192 533 60 32 130 215 14 277 (264)

C-0050 0,028 192 608 60 32 130 215 14 277 (264)

C-0100 0,028 192 608 60 32 130 215 14 277 (264)

C-0150 0,028 192 608 60 32 130 215 14 277 (264)

C-0200 0,028 192 608 60 32 130 215 14 277 (264)

C-0250 0,028 192 608 60 32 130 215 14 277 (264)

D-0050 0,039 192 683 60 32 130 215 14 277 (264)

D-0100 0,039 192 683 60 32 130 215 14 277 (264)

D-0150 0,039 192 683 60 32 130 215 14 277 (264)

D-0200 0,039 192 683 60 32 130 215 14 277 (264)

MAD130 B-0050 0,084 260 641 110 42 250 300 18 345 (340)

B-0100 0,084 260 641 110 42 250 300 18 345 (340)

B-0150 0,084 260 570 110 42 250 300 18 345 (340)

C-0050 0,108 260 711 110 42 250 300 18 345 (340)

D-0050 0,164 260 841 110 42 250 300 18 345 (340)

IndraDyn A
MAD 风冷异步伺服电机

-

您可以简单的订购

异步伺服电机 MAD:

 

电机
 ▶ 电机规格（比如 "100")
 ▶ 电机尺寸（比如 "C")
 ▶ 电机绕组（比如 "0100") 

冷却方式
SA – 轴向通风
SL – 风扇接管

编码器
  
   

  
   

  
   

   
  

  

电源接线  
插头**

  
  
  
  

接线盒，可旋转
  
  
  
  

振动强度等级
1 – A

3** – B 
4** – C

轴承
N – 标准

A** – 固定轴承 A 侧
H** – 高速
V** – 重载

安装设计
05 - 法兰安装

35 - 法兰安装或地脚安装

保持制动器
0 - 无保持制动器

1 - 带失电夹紧的保持制动器
3** - 重载型失电夹紧的保持制动器

5** - 带上电夹紧的保持制动器
 

电机输出轴
H - 光轴无轴承密封圈

G - 光轴带有轴承密封圈（IP65)
F - 光轴带有迷宫密封

Q - 键槽轴无轴承密封圈
P - 键槽轴带有轴承密封圈（IP65)

R - 键槽轴带有迷宫密封

MAD 100C-0100-SA-S2-AH0-05-N1

  * 设备组 II 2G，保护等级 EEX p d IIB T3 只在与
    冷却选择 SL 组合使用时

 
 

** 仅指定型号

MAD 电机系列的大功率密度的特点使其在机床行业的伺服与主轴
的应用上有极大的优势。

高分辨率的单圈或者多圈的编码器系统以及极佳的回转质量保证
了最高的加工精度。除了键槽轴和保持制动器等选项，电机还配
备有特殊的支座用于高速的应用或者径向负荷较高的应用。便于
维护的电机结构甚至在电机运行时允许方便的更换风扇，减少停
机时间。电机防护等级 IP65 甚至将风扇马达也包括在内，使其
适合与要求严格的工业环境。

– 单圈编码器（EnDat) 2048 线

– 多圈编码器（EnDat) 2048 线，4096 圈, 绝对值

– 单圈编码器（EnDat) 2048 线.适用于爆炸危险场合 

– 多圈编码器（EnDat) 2048 线，4096 圈, 绝对值. 

   适用于爆炸危险场合

– 增量编码器，2048线

S2 

M2

S6*

M6*

C0

– 接线盒向 A 侧
– 接线盒向 B 侧
– 接线盒向左侧
– 接线盒向右侧

E
H
G
D

– 插头向 A 侧
– 插头向 B 侧
– 插头向左侧
– 插头向右侧

A
B
L
R
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IndraDyn S
伺服电机 QSK 满足所有
IndraMotion MTX micro 的应用要求
QSK 电机系列以高精高动态和较小的安装尺寸而著称，并为 
IndraMotion MTX micro 量身定制，功率范围涵盖其针对通
用机床的所有应用。

根据您的具体要求，我们可以提供带有标准精度要求的编码器
系统，并提供单圈和多圈两种版本供选择。其它的选项包括保
持制动器。

高的防护等级 IP65 使得 QSK 同步伺服电机几乎适合所有的
应用场合。

简便的订货选择
选项

电机输出轴
U = 航空插头，240°可旋转

G = 光轴带有轴承密封圈

保持制动器
0 = 无保持制动器

1 = 带失电夹紧的保持制动器

冷却方式
NN = 自然对流

表面通风

电机
• 电机规格(比如“061”)
• 电机尺寸(比如“B”)

• 电机绕组(比如“0300”)

编码器
S5 = 单圈编码器 (Hiperface)128 线

M5 =多圈编码器 (Hiperface)128 线，绝
对分辨 4096 圈

QSK061B-0300-NN-S5-UG0-NNNN
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机械特性

转动 
惯量

法兰
电机 
长

轴长
轴 
直径

凸缘端盖 
止口外径

端盖安装 
孔孔距

孔径 总高

电机型号
JR A B C ØD ØE ØF ØG H

[kgm2] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

QSK061
B-0300 0.00044

116
223

40 19 95 130 9 156
C-0300 0.00075 264

QSK075

C-0300 0.00352

140

307

58 32 130 165 11 202
D-0300

0.0049 347
D-0200

E-0200 0.00613 387

QSK100 B-0200 0.0192 192 368 60 32 130 215 14 262

选项 电气特性

制动 编码器
最大 
转速

静止 
扭矩

最大 
扭矩

额定 
电流

最大 
电流

电机型号
UG0 无制动 S5 单圈 nMax M0_60 MMax IN IMax

UG1 带制动 M5 多圈 [rpm] [Nm] [Nm] [A] [A]

QSK061

B-0300

UG0
S5

4200

3.5 14 1.9 8.6
M5

UG1
S5

M5

C-0300

UG0
S5

8.0 32 4.3 19.4
M5

UG1
S5

M5

QSK075

C-0300

UG0
S5

5000 12.0 44 8.4 37.8
M5

UG1
S5

M5

D-0300

UG0
S5

4800 17.0 66 11.7 52.7
M5

UG1
S5

M5

D-0200

UG0
-

3800 17.0 64 8.3 37.4
M5

UG1
-

M5

E-0200

UG0
-

3850 21.0 88 10.2 45.9
M5

UG1
-

M5

QSK100 B-0200

AG0 / BG0
-

4100 28.0 102 14.7 66.2
M5

AG1 / BG1
-

M5

所有这里给出的数据基于电机的标准配置（S5 编码器，无制动器）

伺服电机的实际最大转速与驱动器输入电压相关

更多配置请咨询当地销售人员
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机械特性

转动 
惯量

法兰
电机 
长

轴长
轴 
直径

凸缘端盖 
止口外径

端盖安装 
孔孔距

孔径 总高

电机型号
JR A B C ØD ØE ØF ØG H

[kgm2] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

QSK061
B-0300 0.00044

116
223

40 19 95 130 9 156
C-0300 0.00075 264

QSK075

C-0300 0.00352

140

307

58 32 130 165 11 202
D-0300

0.0049 347
D-0200

E-0200 0.00613 387

QSK100 B-0200 0.0192 192 368 60 32 130 215 14 262

选项 电气特性

制动 编码器
最大 
转速

静止 
扭矩

最大 
扭矩

额定 
电流

最大 
电流

电机型号
UG0 无制动 S5 单圈 nMax M0_60 MMax IN IMax

UG1 带制动 M5 多圈 [rpm] [Nm] [Nm] [A] [A]

QSK061

B-0300

UG0
S5

4200

3.5 14 1.9 8.6
M5

UG1
S5

M5

C-0300

UG0
S5

8.0 32 4.3 19.4
M5

UG1
S5

M5

QSK075

C-0300

UG0
S5

5000 12.0 44 8.4 37.8
M5

UG1
S5

M5

D-0300

UG0
S5

4800 17.0 66 11.7 52.7
M5

UG1
S5

M5

D-0200

UG0
-

3800 17.0 64 8.3 37.4
M5

UG1
-

M5

E-0200

UG0
-

3850 21.0 88 10.2 45.9
M5

UG1
-

M5

QSK100 B-0200

AG0 / BG0
-

4100 28.0 102 14.7 66.2
M5

AG1 / BG1
-

M5

所有这里给出的数据基于电机的标准配置（S5 编码器，无制动器）

伺服电机的实际最大转速与驱动器输入电压相关

更多配置请咨询当地销售人员
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技术数据

1 加工功能

1.1 车 l

1.2 钻 l

1.3 铣 l

2 轴控制

2.1 标准轴数( 3 轴版 / 4 轴版) 3/4 l

2.2 最大轴数 12 

2.3 其中最大主轴数 4 l

2.4 独立通道数 2 l

2.5 每通道插最大插补轴数 5 

2.6 主轴 / C 轴转换 l

2.7 跨通道轴 l

2.8 软限位(两组) l

2.9 第二主轴编码器 1 l

3 插补功能

3.1 直线插补带/不带精确停止 l

3.2 圆弧插补，半径和中心点编程, 螺旋线插补, 切向进入 l

3.3 带/不带补偿卡盘攻丝 l

3.4 螺纹切削 l

3.5 带有加加速度限制的 NC 语句预读 l

3.6 轴变换后的坐标系下点动 l

3.7 纳米级分辨率 l

4 进给功能

4.1 公英制转换 l

4.2 时间编程 l

4.3 每转进给量 l

4.4 恒线速切削 l

4.5 挡块限位 l

4.6 扭矩限制 l

5 偏移和补偿

5.1 镜像、比例缩放和旋转 l

5.2 零点偏置 l

5.3 平面偏置(FRAMES)—空间坐标偏移和坐标旋转 l

5.4 2D 轨迹修正 l

6 刀具管理

6.1 集成的刀具管理，数据库最大支持 999 个刀具 l

6.2 刀具列表的输入和管理 l

6.3 刀具补偿(长度，半径，刀尖，用户数据) l

6.4 刀具寿命管理 l

6.5 通过 PLC 和 CNC 访问刀库数据 l

l 标准           选项          1) 3轴版不带 (HCT)�
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7 CNC 编程

7.1 生成工件程序 DIN ISO 66025/RS274 l

7.2 高级 CPL 语言 l

7.3 CNC 工作内存 64 MB l

7.4 静态存储器 4 MB l

7.5 最大单个工件程序大小 8 M l

7.6 工业级 CF 卡数据存储器 1GB l

7.7 针对车，钻，铣的加工循环 l

7.8 轮廓加工循环 l

8 功能

8.1 停顿时间(秒) l

8.2 加速度编程，KV 编程 l

8.3 通过 NC 程序返回参考点 l

8.4 绝对编程，相对编程 l

8.5 公英制转换 l

8.6 探针，静态测量，在线测量 l

8.7 倒角 l

8.8 样条插补 l

8.9 通过 PLC 给定 NC 语句 l

8.10 语句预运行/语句检索 l

8.11 空运行 l

8.12 断点返回/轮廓回退 l

9 PLC 功能

9.1 集成的 PLC：符合 IEC 61131-3 编程语言的 Indralogic (IL,LD,ST,FBD,SFC) l

9.2 PLC 程序存储器容量 2 MB l

9.3 基本输入/输出 32 I/16 O l

9.4 最大输入/输出 96 I/48 O 

9.5 选项，通过 sercos 扩展 I/O 模块 8KB 

10 诊断和调试工具

10.1 自动系统诊断 l

10.2 文本方式显示说明和错误信息(德语，英语，中文) l

10.3 安装其它语言 

10.4 集成驱动器调试功能 l

10.5 示波器功能 

10.6 集成 PLC 编程工具 

10.7 IndraWorks 工程软件 

11 驱动系统

11.1 三相电源 TT、TN-C、TN-S、IT 200 – 500 V ±10 %

11.2 电源频率 50 – 60 Hz ±2 Hz

11.3 带电抗器的电源功率 30 kVA

11.4 额定电流 44 A

12 伺服电机 轴 1 轴 21) 轴 3 轴 4

12.1 静态扭矩 M0_60 [Nm] 28 17 12 12

12.2 额定电流 In [A] 35 20 14 14

12.3 最大电流 Imax 55 50 31 31

13 主轴

13.1 主轴驱动(闭环) l l – –

13.2 异步变频电机(开环) l l – –

13.3 额定功率 Pn [kW] 11 5 – –

13.4 连接外部主轴编码器 l l – –
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